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国家技术监督局 批准 实施

主题内容与适用范围

本标准规定了钢产品标记代号方法及常用标记代号

本标准适用于钢丝 钢板 钢带 型钢 钢管等产品的标记代号

分类

加工状态

截面形状代号

尺寸精度

边缘状态

表面质量

表面种类

表面化学处理

软化程度

硬化程度

热处理

力学性能

冲压性能

用途

钢产品标记代号表示方法

钢产品标记代号采用与类别名称相应的英文名称首位字母 大写 和阿拉伯数字组合表示

钢铁产品的标记代号由表示类别和特征两部分的标记代号组成

例如 切边钢带的标记代号

代表类别为边缘状态

代表特征为切边

可以采用阿拉伯数字作为表示产品特征的标记代号

例如 低冷硬的钢带标记代号

代表类别为硬化程度

代表特征为低冷硬

根据习惯和通用性 可以采用国际通用标记代号 例如 冲压性能为超深冲的钢板标记代号为

本标准未规定的标记代号可按上述方法予以规定



常用标记代号

钢产品采用本标准 条中规定的代号进行标记

加工状态

加工状态

热轧 含热扩 热挤 热锻

冷轧 含冷挤压

冷拉 拔

截面形状和型号

用表示产品截面形状特征的英文字母作为标记代号 例如 方型空心型钢的代号

如果产品有型号 应在表示产品形状特征的标记代号后加上型号

尺寸精度

尺寸精度

普通精度

较高精度

高级精度

厚度较高精度

宽度较高精度

厚度宽度较高精度

边缘状态

边缘状态

切边

不切边

磨边

表面质量

表面质量

普通级

较高级

高级

表面种类

表面种类

酸洗 喷丸

剥皮

光亮

磨光

抛光

麻面

发兰

热镀锌

电镀锌

热镀锡

电镀锡

表面化学处理



表面化学处理

钝化 铬酸

磷化

锌合金化

软化程度

软化程度

半软

软

特软

硬化程度

硬化程度

低冷硬

半冷硬

冷硬

特硬

热处理

热处理

退火

球化退火

光亮退火

正火

回火

淬火 回火

正火 回火

固溶

力学性能

力学性能

低强度

普通强度

较高强度

高强度

超高强度

冲压性能

冲压性能

普通冲压

深冲压

超深冲

用途

用途

一般用途

重要用途

特殊用途

其他用途



压力加工用

切削加工用

顶锻用

热加工用

冷加工用

注 其他用途可以指某种专门用途 在 后加专用代号



附 录

参考件

钢铁产品代号中英文名称对照表

代号 中文名称 英文全称

加工状态 方法

热轧 含热扩 热挤 热锻

冷轧 含冷挤压

冷拉 拔

尺寸精度

普通精度

较高精度

高级精度

厚度较高精度

宽度较高精度

厚度宽度较高精度

边缘状态

切边

不切边

磨边

表面质量

普通级

较高级

高级

表面种类



续表

代号 中文名称 英文全称

酸洗 喷丸

剥皮

光亮

磨光

抛光

麻面

发兰

热镀锌

电镀锌

热镀锡

电镀锡

表面化学处理

钝化 铬酸

磷化

锌合金化

软化程度

半软

软

特软

硬化程度

低冷硬

半冷硬

冷硬



续表

代号 中文名称 英文全称

特硬

热处理

退火

球化退火

光亮退火

正火

回火

淬火 回火

正火 回火

固溶

力学性能

低强度

普通强度

较高强度

高强度

超高强度

冲压性能

普通冲压

深冲压

超深冲

用途

一般用途

重要用途



续表

代号 中文名称 英文全称

特殊用途

其他用途

压力加工用

切削加工用

顶锻用

热加工用

冷加工用
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